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VIVA 4 PATAS Ficha Técnica

B DESCRIPCION

Respaldo y Asiento la carcasa estd fabricada por doble
inyeccién de material SEBS sobre carcasa rigida de PP con
particulas minerales. El material SEBS proporciona una
superficie acolchada con un tacto suave y la dureza para
resistir un uso intensivo. Es un material de alta resistencia
al agua (hidrolisis y de facil limpieza. Conserva todas sus
propiedades quimicas incluida la intensidad del color frente
3 una exposicion prolongada a la luz solar (efecto UVI). El
SEBS es un material totalmente libre de PVC, y por tanto,
cuida la salud y respeta el medio ambiente. Estructura
de tubo de Acero de @ 16 x 2 mm. Los acabados pueden

ser: aluminizado, blanco o cromado, con tapones de
polipropileno negros. Incluye protector de apilamiento
(apilar max. 5 unidades).

o
B RESPALDO Y ASIENTO
(ver ficha de acabados y tapizados) / 6 -

Acolchado mediante doble inyeccién de SEBS

Carcasa de polipropileno con cargas minerales (espesor max. de carcasa
con SEBS 11 mm)

B DIMENSIONES Protectores para apilamiento

Altura Total: de 830 mm
Anchura Total: de 530 mm
Profundidad total: de 540 mm

Estructura de tubo de acero de @ 16 x 2 mm de espesor en acabados:
aluminizado, blanco o cromado

@ ®v ©Oo

Tapones de polipropileno (P.P)

H MEDIDAS

VIVA FTS 1010 024



Ficha Técnica

ECODISENO VIVA

Materiales reciclados

enun 35,31%

=

Acero reciclable 100%

L

Embalaje de carton reciclado
y tintas sin disolventes

reciclable 100%

Alto grado de
reciclabilidad 97,15%

Facil mantenimiento

y limpieza

CERTIFICADOS Y REFERENCIAS

Aluminio reciclable 100%

@ MATERIALES

VIVA ha sido disefiada para fabricarse con materiales
reciclados en un 35,31%, limitando el uso de sustancias
peligrosas (sin cromo, mercurio y cadmio). Aluminio
Acero reciclables 100%. Componentes voldtiles orgdnicos.
Embalajes realizados en carton reciclado. Tintas de
impresion en base de agua sin disolventes.

PRODUCCION

Optimizacion del uso energético durante todo el proceso
productivo. Fabricacion con consumos de energa e impacto
ambiental minimo. Proceso productivo de pintado mediante
sistemas tecnoldgicos de Ultima generacion. Recuperacion
de la pintura no utilizada en el proceso, para su reutilizacion.
Cero emisiones COV's - y otros gases contaminantes.
Limpieza de metales mediante circuito de  aqua
cerrado. Recuperacién del calor. Sistemas de fabricacion
automatizados. Planificacion del proceso de corte.

@ TRANSPORTE

Sistema desmontable empaquetado mediante volimenes
que facilitan la optimizacion del espacio reduciendo el gasto
de energfa para su transporte.

ﬁ Uso

Garantias de uso con larga vida util. Posibilidad de
sustitucion y reposicion de las partes. Facil mantenimiento
y limpieza del producto.

A ELIMINACION

Alto grado de reciclabilidad 97,15% VIVA permite una facil y
rdpida separacion de componentes. Sistema de reutilizacién
de embalajes proveedor-fabricante evitando generacion de
residuos. I carton empleado para el embalaje es adecuado
para su reciclaje.

Los diferentes programas permiten la obtencion de puntos en diferentes categorias medioambientales, referentes a parcelas sostenibles, materiales y recursos, eficiencia en agua, energfa y atmdsfera,

calidad ambiental interior, e innovacidn y disefio, que se aplican a un edificio para la obtencién de su certificacion LEED.
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VIVA PATIN

Ficha Técnica

B DESCRIPCION

Respaldo y Asiento I3 carcasa estd fabricada por doble
inyeccion de material SEBS sobre carcasa rigida de PP
con particulas minerales. El material SEBS proporciona
una superficie acolchada con un tacto suave y I3
dureza para resistir un uso intensivo. Es un material de
alta resistencia al agua (hidrdlisis) y de facil limpieza.
Conserva todas sus propiedades quimicas incluida Ia
intensidad del color frente a una exposicion prolongada
a la luz solar (efecto UVI). El SEBS es un material
totalmente libre de PVC, y por tanto, cuida la salud
y respeta el medio ambiente. Estructura de tubo de
Acero de @ 16 x 2 mm de espesor. Los acabados pueden
ser: aluminizado, blanco o cromado, con tapones de
polipropileno (PP) negros.

H RESPALDO Y ASIENTO

(ver ficha de acabados y tapizados)

B DIMENSIONES

Altura Total: de 830 mm
Anchura Total: de 530 mm
Profundidad total: de 540 mm

B MEDIDAS

_—

(1) Acolchado mediante doble inyeccion de SEBS

(2) Carcasa de polipropileno con cargas minerales (espesor max. de carcasa
con SEBS 11 mm)

@ Estructura de tubo de acero de @ 16 x 2 mm de espesor en acabados:
aluminizado, blanco o cromado

(4) Tapones de polipropileno (P.P)

VIVA

FTS 1010 024



Ficha Técnica

ECODISENO VIVA

Materiales reciclados

enun 35,31%

=

Acero reciclable 100%

Alto grado de

reciclabilidad 97,15% Embalaje de cart6n reciclado

y tintas sin disolventes

reciclable 100%

Facil mantenimiento

y limpieza

CERTIFICADOS Y REFERENCIAS

Aluminio reciclable 100%

@ MATERIALES

VIVA ha sido disefiada para fabricarse con materiales
reciclados en un 35,31%, limitando el uso de sustancias
peligrosas (sin cromo, mercurio y cadmio). Aluminio
Acero reciclables 100%. Componentes voldtiles orgdnicos.
Embalajes realizados en carton reciclado. Tintas de
impresion en base de agua sin disolventes.

PRODUCCION

Optimizacion del uso energético durante todo el proceso
productivo. Fabricacion con consumos de energa e impacto
ambiental minimo. Proceso productivo de pintado mediante
sistemas tecnoldgicos de Ultima generacion. Recuperacion
de la pintura no utilizada en el proceso, para su reutilizacion.
Cero emisiones COV's - y otros gases contaminantes.
Limpieza de metales mediante circuito de  aqua
cerrado. Recuperacién del calor. Sistemas de fabricacion
automatizados. Planificacion del proceso de corte.

@ TRANSPORTE

Sistema desmontable empaquetado mediante volimenes
que facilitan la optimizacion del espacio reduciendo el gasto
de energfa para su transporte.

ﬁ Uso

Garantias de uso con larga vida util. Posibilidad de
sustitucion y reposicion de las partes. Facil mantenimiento
y limpieza del producto.

A ELIMINACION

Alto grado de reciclabilidad 97,15% VIVA permite una fdcil y
rdpida separacion de componentes. Sistema de reutilizacién
de embalajes proveedor-fabricante evitando generacion de
residuos. I carton empleado para el embalaje es adecuado
para su reciclaje.

Los diferentes programas permiten la obtencion de puntos en diferentes categorias medioambientales, referentes a parcelas sostenibles, materiales y recursos, eficiencia en agua, energfa y atmdsfera,

calidad ambiental interior, e innovacién y disefio, que se aplican a un edificio para la obtencidn de su certificacion LEED.
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VIVA ELEVACION A GAS CON RUEDAS Ficha Técnica

B DESCRIPCION

Respaldo y Asiento la carcasa estd fabricada por doble
inyeccién de material SEBS sobre carcasa rigida de PP con
particulas minerales. El material SEBS proporciona una
superficie acolchada con un tacto suave y la dureza para
resistir un uso intensivo. Es un material de alta resistencia
al agua (hidralisis) y de facil limpieza. Conserva todas sus
propiedades quimicas incluida Ia intensidad del color frente
a una exposicion prolongada a la luz solar (efecto UVI). El
SEBS es un material totalmente libre de PVC, y por tanto,
cuida 13 salud y respeta el medio ambiente. Estructura de
tubo de Acero de @ 18 x 2 mm de espesor en acabado
Aluminizado 6 blanco con base de @ 65 cm de cinco radios
y ruedas blandas con rodadura de teflon de @ 45 mm color

negro.

H RESPALDO Y ASIENTO

(ver ficha de acabados y tapizados)

NS

H BASE

Acolchado mediante doble inyeccién de SEBS

(arcasa de polipropileno con cargas minerales (espesor max. de carcasa con
SEBS 11 mm)

Aluminizada Blanca

Soporte union estructura-carcasa de aluminio inyectado
B DIMENSIONES porte uni uctu uminio iny

Estructura de tubo de acero de @ 18 x 2 mm de espesor en acabado:
Aluminizado 6 blanco

Base @ 65 cm

Altura Total: de 780 3 850 mm
Anchura Total: de 650 mm

Profundidad total: de 560 mm
undi Ruedas blandas @ 45 mm

@0 ® ®0

H MEDIDAS

7885

I P

VIVA FTS 1010 024



Ficha Técnica

ECODISENO VIVA

Materiales reciclados

enun 35,31%

=

Acero reciclable 100%

L

Embalaje de carton reciclado
y tintas sin disolventes

reciclable 100%

Alto grado de
reciclabilidad 97,15%

Facil mantenimiento

y limpieza

CERTIFICADOS Y REFERENCIAS

Aluminio reciclable 100%

@ MATERIALES

VIVA ha sido disefiada para fabricarse con materiales
reciclados en un 35,31%, limitando el uso de sustancias
peligrosas (sin cromo, mercurio y cadmio). Aluminio
Acero reciclables 100%. Componentes voldtiles orgdnicos.
Embalajes realizados en carton reciclado. Tintas de
impresion en base de agua sin disolventes.

PRODUCCION

Optimizacion del uso energético durante todo el proceso
productivo. Fabricacion con consumos de energa e impacto
ambiental minimo. Proceso productivo de pintado mediante
sistemas tecnoldgicos de Ultima generacion. Recuperacion
de la pintura no utilizada en el proceso, para su reutilizacion.
Cero emisiones COV's - y otros gases contaminantes.
Limpieza de metales mediante circuito de  aqua
cerrado. Recuperacién del calor. Sistemas de fabricacion
automatizados. Planificacion del proceso de corte.

@ TRANSPORTE

Sistema desmontable empaquetado mediante volimenes
que facilitan la optimizacion del espacio reduciendo el gasto
de energfa para su transporte.

ﬁ Uso

Garantias de uso con larga vida util. Posibilidad de
sustitucion y reposicion de las partes. Facil mantenimiento
y limpieza del producto.

A ELIMINACION

Alto grado de reciclabilidad 97,15% VIVA permite una facil y
rdpida separacion de componentes. Sistema de reutilizacién
de embalajes proveedor-fabricante evitando generacion de
residuos. I carton empleado para el embalaje es adecuado
para su reciclaje.

Los diferentes programas permiten la obtencion de puntos en diferentes categorias medioambientales, referentes a parcelas sostenibles, materiales y recursos, eficiencia en agua, energfa y atmdsfera,

calidad ambiental interior, e innovacién y disefio, que se aplican a un edificio para la obtencidn de su certificacion LEED.
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VIVA BANQUETA Ficha Técnica

B DESCRIPCION

Respaldo y Asiento |a carcasa estd fabricada por doble inyeccion de
material SEBS sobre carcasa rigida de PP con particulas minerales.
El material SEBS proporciona una superficie acolchada con un tacto
suave y la dureza para resistir un uso intensivo. Es un material de alta
resistencia al agua (hidrdlisis) y de facil limpieza. Conserva todas
sus propiedades quimicas incluida la intensidad del color frente a
una exposicion prolongada a la luz solar (efecto UVI). El SEBS es
un material totalmente libre de PVC, y por tanto, cuida la salud y
respeta el medio ambiente. Base giratoria de aluminio pulido de
@67,5cmy 5 radios de 6 cm de espesor. Tapones de goma negros.

Regulacion de altura del asiento mediante una bomba de gas.

H RESPALDO Y ASIENTO

(ver ficha de acabados y tapizados)

B BASE
Base giratoria Poliamida Negra- 67,5 cm
Tapones de Polipropileno (PP) negros
(1) Acolchado mediante doble inyeccion de SEBS
u @ (arcasa de polipropileno con cargas minerales (espesor max. de carcasa con
- - SEBS 11 mm)
& e & pase giratoria Poliamida Blanca - 67,5 cm . o
Tapones de Polpropileno (PP) negros (3) Soporte union estructura-carcasa de Aluminio inyectado
(@) Elevacion a gas
> j e (5) Estructura de Acero
& o S
< Base giratoria Aluminio Pulido - 67,5 cm (6) Aro de Acero cromado @ 18 x 1,5 mm y 1,5 mm de espesor
& Tapones de Polipropileno (PP) negros
@ Base giratoria @ 67,5 cm y espesor de 6 mm
Tapones de Polipropileno (PP) negros
B MEDIDAS B DIMENSIONES
—————————— 7 — R J— Altura Total: de 1025 a 1205 mm

Anchura Total: de 675 mm
Profundidad total: de 560 mm

RT3 2

e
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VIVA BANCADA

Ficha Técnica

B DESCRIPCION

(1) Respaldo y Asiento la carcasa estd fabricada por doble inyeccion de material SEBS sobre carcasa rigida de (PP) con particulas minerales. £l material SEBS

proporciona una superficie acolchada con un tacto suave y la dureza para resistir un uso intensivo. Es un material de alta resistencia al agua (hidrélisis) y de facil
limpieza. Conserva todas sus propiedades quimicas incluida Ia intensidad del color frente a una exposicion prolongada a la luz solar (efecto UVI). EI SEBS es un
material totalmente libre de PVC, y por tanto, cuida Ia salud y respeta el medio ambiente.

@ Viga union entre estructura-carcasa de Acero Aluminizado de 80 x 40 x 2 mm de espesor; La placa unién de carcasa a viga estd fabricado en aluminio inyectado.

(3) Columna de tubo de Acero de @ 76 x 2 mm de espesor en acabado Aluminizado.

(4) Base de acero de 8 mm de espesor en acabado Aluminizado.

B MEDIDAS

25

815

RESPALDO Y CARCASA H BASE

B DIMENSIONES

Altura Total: de 815 mm
Anchura Total: de 1830 a 2450 mm
Profundidad total: de 560 mm

(ver ficha de acabados y tapizados)

Viga union estructura-carcasa
de Acero inyectado en acabado
Aluminizado 80 x 40 x 2 mm

Columna de tubo de Acero Base de Acero Aluminizado de
@76 x 2 mm de espesor en 8 mm de espesor en acabado

acabado Aluminizado

Aluminizado

VIVA

FTS 1010 024



Ficha Técnica

ECODISENO VIVA

Materiales reciclados

enun 35,31%

=

Acero reciclable 100%

L

Embalaje de carton reciclado
y tintas sin disolventes

reciclable 100%

Alto grado de
reciclabilidad 97,15%

Facil mantenimiento

y limpieza

CERTIFICADOS Y REFERENCIAS

Aluminio reciclable 100%

@ MATERIALES

VIVA ha sido disefiada para fabricarse con materiales
reciclados en un 35,31%, limitando el uso de sustancias
peligrosas (sin cromo, mercurio y cadmio). Aluminio
Acero reciclables 100%. Componentes voldtiles orgdnicos.
Embalajes realizados en carton reciclado. Tintas de
impresion en base de agua sin disolventes.

PRODUCCION

Optimizacion del uso energético durante todo el proceso
productivo. Fabricacion con consumos de energa e impacto
ambiental minimo. Proceso productivo de pintado mediante
sistemas tecnoldgicos de Ultima generacion. Recuperacion
de la pintura no utilizada en el proceso, para su reutilizacion.
Cero emisiones COV's - y otros gases contaminantes.
Limpieza de metales mediante circuito de  aqua
cerrado. Recuperacién del calor. Sistemas de fabricacion
automatizados. Planificacion del proceso de corte.

@ TRANSPORTE

Sistema desmontable empaquetado mediante volimenes
que facilitan la optimizacion del espacio reduciendo el gasto
de energfa para su transporte.

ﬁ Uso

Garantias de uso con larga vida util. Posibilidad de
sustitucion y reposicion de las partes. Facil mantenimiento
y limpieza del producto.

A ELIMINACION

Alto grado de reciclabilidad 97,15% VIVA permite una facil y
rdpida separacion de componentes. Sistema de reutilizacién
de embalajes proveedor-fabricante evitando generacion de
residuos. I carton empleado para el embalaje es adecuado
para su reciclaje.

Los diferentes programas permiten la obtencion de puntos en diferentes categorias medioambientales, referentes a parcelas sostenibles, materiales y recursos, eficiencia en agua, energfa y atmdsfera,

calidad ambiental interior, e innovacién y disefio, que se aplican a un edificio para la obtencidn de su certificacion LEED.
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VIVA NORMATIVAS Ficha Técnica

B ERGONOMIA

VIVA es una silla polivalente para zonas de descanso, salas de espera, confidentes, cafeterias, conferencias ..... con disefio atrevido, joven y moderno

W ECOLOGIA

AHORRO ENERGETICO

La incorporacion de sistemas de produccién tecnolégicos permite reducir al maximo los recursos energéticos utilizados para la fabricacion de cada
componente. Ademas se ha consequido un maximo aprovechamiento de las materias para eliminar mermas y minimizar la generacién de residuos.
MATERIALES RECICLADOS Y RECICLABLES

La politica ambiental de ACTIU opta por la utilizacion de materiales reciclados en aquellos componentes que no condicionen la operatividad y

durabilidad de nuestros fabricados. Las materias utilizadas en la fabricacion de las sillas VIVA como Aluminio y Plsticos son totalmente reciclables.

VIVA FTS 1010 024



Ficha Técnica VALORES DESTACABLES VIVA

B VALORES DESTACABLES

1 - Estructura inyectada en aluminio.

2 - Respaldo y Asiento fabricados en tecnologfa SEBS. El material SEBS proporciona una superficie acolchada con un tacto suave y la dureza para
resistir un uso intensivo. £s un material de alta resistencia al agua (hidrélisis) y de facil limpieza. Conserva todas sus propiedades quimicas incluida la
intensidad del color frente a una exposicién prolongada a la luz solar (efecto UVI). El SEBS es un material totalmente libre de PVC, y por tanto, cuida
la salud y respeta el medio ambiente.

3 - Proceso de Pintado:

Frente a los procesos tradicionales de pintado industrial que pueden ser muy contaminantes, 1a planta de Actiu tiene un impacto ambiental minimo.
El tratamiento se realiza con pintura en polvo adherida por polarizacién y compactada por temperatura.

Se consigue una aplicacion homogénea y regular, con una utilizaciéon del 98% de la pintura. EL 2% restante lo recogemos para |a fabricacién de otras
pinturas. Se utilizan pinturas sin COVs (Compuestos Orgdnicos Voldtiles), peligrosos contaminantes del aire.

Se reutiliza toda el agua utilizada en el proceso, consiguiendo el vertido cero de aguas residuales. El proceso estd exento de metales pesados, fosfatos,
componentes organicos y de DQO (Demanda Bioquimica de Oxigeno). El sistema permite exactitud en el control de espesores, ofreciendo espesores

normalizados de 90 micras en adelante.

FTS 1010 024 VIVA






VIVA TECHN

ciones de
publicos
v fresco,
legre
ama

yboracion e
El resultado




A avant-guarde monobloc seating programme offering a versatile use in private or
public environments. A fresh and original design combining both Marcelo Alegre and
Actiu R+D Design efforts. Un siege monobloc de design avant-gardiste capable de
s'adapter aussi bien a des espaces publics que privés. Un concept nouveau fruit de la
collaboration entre Marcel Alegre et I+D de Actiu. Le résultat est un programme
simplement original. Monoblockstuhl im avantgardistischen Design mit verschiedenen
Ausstattungsmoglichkeiten fur offentliche wie private Raume. Ein gewagtes und frisches
Konzept als Ergebnis der Zusammenarbeit von Marcelo Alegre und F&E Actiu. Das

Resultat ist ein einfach originelles Programm.

ACTIU



04/05 ACTIUVIVA



El inconfundible disefio estilizado de la carcasa, con su estructura de acero de 4 patas, aporta un toque desenfadado y lleno de colorido
en espacios de hosteleria, colectividades o contract. The unique design of the cascass combined with the four leqged structure, provdes
a young colourfull design for contract and collectivity environments. Son design particulier stylise le dossier, avec sa structure en acier
de 4 pieds, il montre un coté désinvolte et colorié dans des espaces d’hotellerie, collectivités etc. Das unverwechselbare stilisierte
Gestelldesign mit seiner 4-beinigen Stahlstruktur gibt Raumen in Gastronomie, Gruppeneinrichtungen oder Contract einen heiteren,
farbenfrohen Touch.
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La propia estructura del modelo de 4 patas permite apilar hasta 5 sillas e incorpora protectores de apilamiento que evitan posibles marcas
o rozaduras. The four leqged version is stackable upto 5 chairs, the chair includes stacking protectors. La structure du modele a 4 pieds
permet d'empiler jusqu'a 5 unités en placant des protecteurs qui éviteront que les structures se rayent. Durch die Struktur des 4-beinigen
Modells lassen sich bis zu 5 Stuhle ineinander stapeln. Integrierter Stapelschutz verhindert Kratzer und Beschdadigungen.
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La carcasa VIVA incorpora un acolchado opcional fabricado mediante doble inyeccion de material SEBS que
proporciona un tacto suave, una dureza 6ptima, una facil limpieza, una alta resistencia al agua y a la exposicion
solar. En definitiva, una silla ligera y confortable preparada para un uso publico intensivo.

L3 carcasse VIVA est munit d'un matelassé optionnel fabriqué par une double injection de matériel
SEBS qui proportionne un touché doux, une dureté optimale, un nettoyage facile, une haute résistance a l'eau et une
durabilité aux exposition solaires. En définitif, un siege 1éger et confortable prét pour un usage intensif.

12113 ACTIUVIVA






ACTIU



Distincion y sencillez se conjugan en el modelo de patin, capaz de integrase en diferentes espacios de forma natural. Una solucién
visualmente atractiva. Distinctive and simple features are combined on the cantilever VIVA, a very attractive option. Distinction et
simplicité se marient dans le modele confident, une solution visiblement attractive. Vornehmheit und Schlichtheit verbinden sich
in diesem Kufenmodell, das sich natUrlich in verschiedene Raume eingefigt. Eine optisch attraktive Losung.
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La operatividad inspira el modelo de elevacion a gas con ruedas. Una apuesta tan funcional como innovadora pensada para areas de trabajo
domeésticas y de estudio. Functional swivel chair with gas lift providing a more operative solution for study and home office environments.
L'opérativité du modele a élévation a gaz est un pari fonctionnel et innovant qui est pensé pour des espaces de travail domestiques et de
studio. Benutzerfreundlichkeit inspiriert das Modell mit hydraulischer Héhenverstellung auf Radern. Ein ebenso funktioneller wie innovativer
Ansatz fur den Studien- und hduslichen Arbeitsbereich.



La bancada Viva, con estructura de acero, se puede implantar en zonas de espera interiores y exteriores en médulos de 3
0 4 asientos. VIVA beam seating, steel frame can be installed in indoor and outdoor areas using the 3 or 4 seater options.
Les poutres VIVA, avec structure en acier, peuvent étre placer dans des salles d'attentes intérieures ou extérieures en modules
de 3 ou 4 assises. Die Bankflache VIVA mit Stahlstruktur kann in Wartebereichen im Inneren wie im AuReren in 3- oder 4-
Sitz-Modulen eingesetzt werden.
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Carcasa Negra Black Carcass
Carcasse Noir Sitzschale Schearz

Carcasa Blanca White Carcass
Carcasse Blanc Sitzschale weils

ACTIUVIVA
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(Carcasa Naranka Orange Carcass
Carcasse Orange Sitzschale Orange

(Carcasa Roja Red (arcass
(Carcasse Rouge Sitzschale Rot

Carcasa Azul Oscuro Dark Blue Carcass
Carcasse Bleu Sitzschale Blau

Carcasa Azul Claro Blue Carcass
Carcasse Bleu Ciel Sitzschale Blau

Carcasa Pistaho Pistache Carcass
Carcasse Pistachio Sitzschale Pistazie
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VIVA Design MARCELO ALEGRE

El equipo de alegreindustrial™, con Marcelo Alegre al frente, ha creado una silla de estudiada geometria y
frescura visual, especialmente pensada para colorear y llenar de luz los espacios. VIVA es la nueva silla
disefiada por alegreindustrial™ para la empresa Actiu. Ligera y verséatil, VIVA resuelve en una sola pieza
asiento y respaldo, pudiendo combinarse con distintas bases metalicas; ruedas, varas de acero curvado o
las patas que la convierten en una silla apilable. Las diversas opciones de acabado de los dos plasticos
permiten crear combinaciones cromaticas adaptando el objeto a las caracteristicas del espacio contract y
domeéstico. Alegreindustrial™ team, leaded by Marcelo Alegre, have created a seating programme with
geometrics and visual fecatures, designed to put some colour and provide lightness to the environment.
Viva is the new chair designed by alegreindustrial™ for Actiu. Light and versatile, Viva with a sole piece
for the back and seat can be combined with various options for the frame, swivel options and stackable
options. Multiple colour combinations due to the double carcass layer, adapting the chairs to any environment.
L'équipe de alegreindustrial™, avec Marcelo Alegre en téte, a crée un siege géométrique et de fraicheur
visuelle, spécialement pensé pour colorier et illuminer les espaces. VIVA est le nouveau siege désigné par
alegreindustrial™ pour la société Actiu, |égere et versatile , VIVA peut se marier avec différentes bases
métalliques ; roulettes, tige en acier courbé ou les pieds qui lui permettent de devenir un siege empilable.
Les différentes options de finitions des deux plastiques permettent de créer des combinaisons comatiques
adaptant l'objet aux caractéristiques de I'espace contracté et domestique. Das Team von alegreindustrial™
hat unter Leitung von Marcelo Alegre einen geometrisch raffinierten und optisch frischen Stuhl geschaffen,
besonders dafir gedacht, Raume farbig zu gestalten und mit Licht zu fullen. VIVA ist der neue, von
alegreindustrial™ fur Actiu entworfene Stuhl. Leicht und vielseitig, so bietet VIVA in einem Stick Sitzflache
und Lehne und Iasst sich mit verschiedenen Metallbasen kombinieren: Rader, gebogene Stahlstangen oder
Stuhlbeine fir einen stapelbaren Stuhl. Die diversen Gestaltungsoptionen der zwei Plastikteile ermoglichen
farbliche Kombinationen, die das Objekt an die Beschaffenheit des hauslichen oder Contract-Raumes anpassen.

Disefo Grafico / Graphic Design: B disefio_ www.belenpaya.com
Fotografia / Photography: Remigi Miguel (EI Mirador)
y Pepe Ortega (EI Molino)

Estilismo / Stylist: M? José Villalonga

Fotografias realizadas en la Ciutat de les Arts i les Ciencies de
Valencia, arquitecto Santiago Calatrava.

Photographies taken in the Ciutat de les Arts i les Ciencies in
Valencia, architect Santiago Calatrava.
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