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IKARA4 FATAS

Ficha

Técnica

B DESCRIPCION

Estructura fabricada con tubo de acero de @22 x 1,5 mm
moldeado y conificado en dos acabados aluminizado o
cromado y niveladores oscilantes. Incluye embellecedor
protector para apilamiento, méximo 4 unidades.

Bdste el complemento de Kit de union entre sillas de
Rolipropileno (FP) de 5 mm de espesor (Pack 15 ud.)

Existen varios tipos de carcasa:

-Madera Lacada de Haya conformada a laminas con
disposicion altema de las fibras (perpendicular y transversal)
Tablero contrachapado de 10 mm de espesor con acabados
en wengué, natural cadario, rojo y blanco o madera de

roble y haya natural.

-Tapizado con acolchado ergondmico interior de espuma

de de 2 cm (40kg/m.

- Lacado+piel, piel de 2 mm de grosor

oon acolchado ergondmico interior de l&tex de 4 mm en el
asiento y 3 mm en respaldo + carcasa color haya, castafio,

wengue 6 blanco

B CARCASA MADERALACADA

UL B

B CARCASA TAPIZADA

grupoNy T grupo K

B CARCASA LACADAHPIEL

(ver ficha de acabados y tapizados)

B COMPLEMENTOS

B DIMENSIONES

Altura Total: de 880 mm
Anchura Total: de 535 mm
Profundidad total: de 580 mm

Altura Asiento: de 440 mm
Anchura Asiento: de 430 mm
Profundidad Asiento: de 460 mm

I

Pinza de unién en Rolipropileno (FP)
de 5 mm de espesor

(1) Carcasa Monoblock en diferentes acabedos
(2) Brazos auminizados y cromados
(3) Potedtor de apilamiento
@ Tubo de acero de @22 x 1,5 mm
(5) Nivelador osclarte
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IKARA GIRATORIA CON AUTORETORNO Ficha

Técnica

B DESCRIPCION
Estructura fabricada con tubo de acero de
@22 x 1,5 mm moldeado y conificado en
dos acabados aluminizado o cromado.
Base giratoria oon auto-retomo  y
niveladores oscilantes.
Edsten varios tipos de carcasa:
-Tapizado con acdchado ergondmico
interior de espuma de de 2 cm (40kg/m3.
-Lacado+piel, piel de 2 mm de grosor
oon acolchado  ergondmico  interior de
l&tex de 4 mm en el asiento y 3 mm en
respaldo + carcasa oolor haya, castafio,
blanco 6 wengue.

B CARCASA TAPIZADA

gupoNy T grupo K

B CARCASA LACADAHPIEL

"TI Ll :

(ver ficha de acabados y tapizados)

B DIVENSIONES (1) Caresa Monoblock en diferentes acabados

(2) Brazos aluminizados y cromados
Altura Total: de 880 mm

Anchura Total: de 535 mm (& Auoretomo
Profundidad total: de 580 mm @ Tubo de acero de @22 x 15 mm
Altura Asiento: de 440 mm (5) Nivelador osciarte

Anchura Asiento: de 430 mm
Profundidad Asiento: de 460 mm

B MEDIDAS
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IKARA BANCADAS Ficha

Técnica

[s3)

oolumna cilindrica de acero @60 x 2 mm
pie de aluminio inyectado de 55 cmx 6 mm

B DESCRIPCION

@ Bxdsten varios tipos de carcasa:
Madera Lacada de Haya conformada a laminas con disposicion altema de las fibras (perpendicular y transversal) Tablero contrachapado de 10 mm de espesor con
acabedos en wengué, natural castafio y Haya
Tapizado oon acokchado ergondmico interior de espuma. de 2 am (40kg/m$3).
Lacado+piel, piel de 2 mm de grosor con acolchado ergondmico interior de 1atex de 4 mm en el asiento y 3 mm en respaldo + carcasa color haya, castafio ¢ wengue.

@ @lumna de tubo de acero de @60 x 2 mm de espesor. en acabado Aluminzado y negro.

@ Pie de Aluminio inyectado de 55 cm de ancho por 6 mm de espesor con niveladores a rosca M8 @53 (PP)+conteras antideslizante de Rolietileno (PE) negras
que evitan el deslizamiento del banco.
@lumna y pie con recubrimiento epoxi aluminizada de 90 micras. n posibilidad de incorporar el tratamiento antibacteriano.

@ Viga union entre estructura-carcasa de Acero Aluminizado de 60 x 40 x 3 mm de espesor; La placa unidn de carcasa a viga esta fabricado en aluminio inyectado.

® MEDDAS | B CARCASA MADERALACADA
4 = = L
4

B SO S W S B CARCASA TAPIZADA

grupoNy T grupo K

=
|
[

\:|H

=

B DIMENSIONES

Altura Total: de 840 mm
Anchura Total: de 1560 a 2100 mm
Profundidad total: de 580 mm

Altura Asiento: de 440 mm
Anchura Asiento: de 430 mm
Profundidad Asiento: de 460 mm

B CARCASA LACADAHPIEL

IEEn |

(ver ficha de acabados y tapizados)
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Ficha Técnica
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IKARA CARACTERISTICAS Ficha

Técnica

B ERGONOMIA
IKARA responde de forma confortable a las necesidades de movilidad con todo tipo de usuarios , adaptandose con suavidad a cualquier posicion y

minimizando el esfuerzo del usuario para mantener o variar una postura, todo ello de forma natural y sin necesidad de realizar ajustesmanuales.

B ECOLOGIA

AHORRO ENERGETICO

La incorporacion de sistemas de produccion tecnolégicos permite reducir al maximo los recursos energéticos utilizados para la fabricacion de cada
componente. Ademas se ha conseguido un maximo aprovechamiento de las materias para eliminar mermas y minimizar la generacion de residuos.
MATERIALES RECICLADOS Y RECICLABLES

La politica ambiental de ACTU opta por la utilizacién de materiales reciclados en aquellos componentes que no condicionen la operatividad y
durabilidad de nuestros fabricados. Las materias utiizadas en la fabricacion de las sillas KARA como Aluminio, Acero y Madera son totalmente

reciclables.

IKARA FTS1007 032



Ficha Técnica VALORES DESTACABLES IKARA

B VALORESDESTACABLES

1- Espesor de capada de pintura de 90 micras. @n este recubrimiento se garantiza el acabado y mantenimiento superficial de las estructuras
metalicas.

2 —Proceso de Pintado:

Frente a los procesos tradicionales de pintado industrial que pueden ser muy contaminantes, la planta de Actiu tiene un impacto ambiental minimo.
Htratamiento se realiza con pintura en polvo adherida por polarizacién y compactada por temperatura.

Se consigue una aplicacién homogénea y regular, con una utilizacion del 98% de la pintura. B_2% restante lo recogemos para la fabricacion de otras
pinturas. Seutilizan pinturas sin GOVs (Compuestos Organicos \blatiles), peligrosos contaminantesdel aire.

Sereutiliza toda el agua utilizada en el proceso , consiguiendo el vertido cero de aguas residuales. B proceso esta exento de metales pesados, fosfatos,
componentes organicos y de DQO (Demanda Bioguimica de Oxigeno). Bl sistema permite exactitud en el control de espesores, ofreciendo espesores

normalizados de 90 micrasen adelante.

3 —ACTlUdispone de los certificados PEFCy FSC certificados que acreditas que la madera utilizada procede de explotacionessostenibles.

FTS1007 032 KARA



