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Ficha Técnica BLOCK
BLOCK 20

B DESCRIPCION
@ Sobre-tapa vista de 10 mm de espesor en melamina .
(2) Trasera vista de 16 mm de espesor en melamina.

(3) Altillo de vidrio laminado de seguridad de 5+5 mm, fenélico de 13mm ¢ melamina de
19mm, apoyado sobre un soprte de aluminio inyectado en acabado pulido.

(4) Cajén de aluminio anodizado.

@ Perfiles embellecedores de aluminio anodizado

@ Pies de aluminio inyectado con nivelador y soleta antideslizante
@ Leja interior fija de 19 mm de espesor

Puerta correderas de melamina ¢ cristal de 4 mm de espesor con marco de aluminio
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B ACABADOS BLOCKS (ver ficha de acabados) B ACABADOS ALTILLO
Melamina (19 mm) Fendlico (13 mm) Cristal

Blanco Acacia  Roble  Castafio Fresno  Negro Blanco Translucido Transparente Blanco Negro
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MATERIALES

Méximo aprovechamiento de materias para eliminar mermas y minimizar residuos. Empleo de materiales
reciclables y materias recicladas en componentes que no afectan a la funcionalidad y durabilidad.

PRODUCCION

Méxima optimizacion del uso energético. Impacto ambiental minimo. Sistemas tecnolégicos de Ultima
generacion. Vertido cero de aguas residuales. Recubrimientos sin COV's. Procesos exentos de metales
pesados, fosfatos, OC y DQO.

TRANSPORTE

Sistemas desmontables. Volimenes que facilitan la optimizacion del espacio. Maxima reduccion del
consumo de energia por transporte.

uso

Calidad y garantia. Larga vida util. Posibilidad de sustitucion y reposicion de elementos.

ELIMINACION

Reduccion de residuos. Sistema de reutilizacion de embalajes proveedor-fabricante. Facil separacion de
componentes. Tintas de impresion en embalajes con base de agua sin disolventes.

B CERTIFICADOS Y REFERENCIAS

Los diferentes programas permiten la obtencion de puntos en diferentes categorias medioambientales, referentes a parcelas sostenibles,
materiales y recursos, eficiencia en agua, energiay atmoésfera, calidad ambiental interior, e innovacion y disefo, que se aplican a un edificio
para la obtencidn de su certificacion LEED.
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74,15%

MATERIALES
RECICLADOS

100%

RECICLABLES

ALUMINIO, ACERO Y
MADERA

100%

RECICLABLES

CARTON Y TINTAS SIN
DISOLVENTE

MUY FACIL

MANTENIMIENTO Y
LIMPIEZA

96,00%

RECICLABILIDAD

ACTIU TECHNOLOGY PARK
LEED® PLATINUM certified by USGBC
Leadership in Energy & Environmental Design

LEED® Gold certified 2011 - LEED® Platinum certified 2017
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Ficha Técnica BLOCK
BLOCK 30

B DESCRIPCION

(1) Sobre-tapa vista de 10 mm de espesor en melamina
(2) Trasera vista de 16 mm de espesor en melamina
(3) Perfiles embellecedores de aluminio anodizado

(4) Tirador de aluminio inyectado, con cerradura

(5) Puerta de melamina de 16 mm de espesor 6 cristal de 5 mm de espesor, con perfil lateral de aluminio anodizado.
Bisagras con regulacidn tridimensional y montaje automatico.

(6) Leja de melamina interior fija de 25 mm de espesor.

@ Pies de aluminio inyectado con nivelador y soleta antideslizante
Pata central retranqueada de aluminio inyectado con nivelador y soleta antideslizante

@ Perfil inferior de aluminio de refuerzo en los modelos de 156cm y 232 cm de largo

H DIMENSIONES

79 cm 79 cm 156 cm 232cm
o

B ACABADOS BLOCKS (ver ficha de acabados) B ACABADOS ALTILLOY SOBRE-TAPA

Melamina (19 mm) Cristal

Blanco Acacia  Roble  Castafio Fresno  Negro Translicido BlancoAzul  Negro
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MATERIALES

Méximo aprovechamiento de materias para eliminar mermas y minimizar residuos. Empleo de materiales
reciclables y materias recicladas en componentes que no afectan a la funcionalidad y durabilidad.

PRODUCCION

Méxima optimizacion del uso energético. Impacto ambiental minimo. Sistemas tecnoldgicos de ultima
generacion. Vertido cero de aguas residuales. Recubrimientos sin COV’s. Procesos exentos de metales
pesados, fosfatos, OC y DQO.

TRANSPORTE
Sistemas desmontables. Volimenes que facilitan la optimizacion del espacio. Maxima reduccién del
consumo de energia por transporte.

Uuso

Calidad y garantia. Larga vida util. Posibilidad de sustitucion y reposicién de elementos.

ELIMINACION
Reduccién de residuos. Sistema de reutilizacion de embalajes proveedor-fabricante. Facil separacion de
componentes. Tintas de impresion en embalajes con base de agua sin disolventes.

B CERTIFICADOS Y REFERENCIAS

Los diferentes programas permiten la obtencion de puntos en diferentes categorias medioambientales, referentes a parcelas sostenibles,
materiales y recursos, eficiencia en agua, energiay atmésfera, calidad ambiental interior, e innovaciony diseno, que se aplican a un edificio

para la obtenc

ion de su certificacion LEED.
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MATERIALES
RECICLADOS

100%

RECICLABLES

ALUMINIO, ACERO Y
MADERA

100%

RECICLABLES

CARTON Y TINTAS SIN
DISOLVENTE

MUY FACIL

MANTENIMIENTO Y
LIMPIEZA

96,00%

RECICLABILIDAD

UNE-EN IS0 9001:2008

Certificado ECODISENO Certificado 150 9001

UNE-EN 150 14001:2004
Certificado 150 14001 Certificado E1 California 93120

segun EN 13986 B o

ACTIU TECHNOLOGY PARK
LEED® PLATINUM certified by USGBC
Leadership in Energy & Environmental Design
LEED® Gold certified 2011 - LEED® Platinum certified 2017
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